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Oznaczenia chropowatosci

Znak, pola zapisu, kierunek sladow, klasy N i stare oznaczenia wedtug ISO 21920-1i ISO 1302. Do wydruku i
powieszenia przy stanowisku.

® 01 WARIANTY ZNAKU ® 02 KIERUNEK SLADOW OBROBKI
= rownolegte do ptaszczyzny rzutu
\/ a \Q/ (; 1 prostopadte do ptaszczyzny rzutu
dowolny obrobka obrobka tosamo K . dwoch ki kach
proces ubytkowa ubytkowa wymaganie X sKkrzyzowane w awoc lerunkac
wymagana niedozwolona dookota . . .
obrysu M wielokierunkowe (np. frezowanie czotowe)
C koncentryczne wzglgdem $rodka
R promieniowe wzglgdem srodka
P bezkierunkowe, punktowe (np. srutowanie)
® 03 POLA ZAPISU A-E ® 04 JAK CZYTAC ZAPIS
Ra 1,6 Srednia chropowatos$¢ do 1,6 um,
szlifowad c reguta 16%
Ra 0,8 a Ramax 0,8 zaden pomiar nie moze przekroczyc
e Rz 4 b 0,8 um
0,2 URa 3,2 /L Ra 0,8 pasmo: nie szorstko wiecejniz 3,2,
1d nie gtadziej niz 0,8
. - — - szlifowa¢ + 1 proces narzucony, slady
a wymaganie: parametr i wartos¢ (pod potka) prostopadte do ptaszczyzny rzutu
b drugie wymaganie (kolejny wiersz) Ra 3,2 (V) oznaczenie zbiorcze nad tabliczka,
c sposob wykonania, powtoka (nad potka) W hawiasie wyjatki
d  kierunek $ladéw (przy wierzchotku) 3,2 bez symbolu stary rysunek (ISO 1302 sprzed

2002): Ra 3,2
e naddatek na obrébke w mm (po lewej) ):oznaczaRas3,

e 05 KLASY N, RA I DAWNE V ® 06 NAJCZESTSZE BLEDY

KLASA RA [um] DAWNIEJ  TYPOWY PROCES 01 Samaliczba bez symbolu parametru.

N12 50 V1 odlew surowy, cigcie 02 Znak od strony materiatu zamiast od strony wolnej.
N1l 25 V2 obrébka zgrubna 03 Ra 0,8 naodlewie bez tréjkata nakazujacego obrébke.
N10 12,5 V3 zgrubne toczenie 04 Znak na linii wymiarowej zamiast na krawedzi.

N9 6,3 Va-V5 sredniodoktadna 05 Znak zbiorczy bez nawiasu, gdy sg wyjatki.

N8 3,2 V6 typowe skrawanie

N7 1,6 V7 doktadne toczenie @7 / STARE O0ZNACZENIA

N6 &8 V8 szlifowanie Staryrysunek czytaj wedtug normyz daty
N5 0,4 V9 szlifowanie doktadne rysunku.

N4 0,2 V1o szlifowanie, honowanie e V z numerem: dawne klasy polskie, Ra z tabeli obok.
N3-N1 0,1 V11-V14 docieranie, polerowanie e V,VV, VVV bez numeru: dawne DIN 3141, wartos¢ ustal z

konstruktorem; ~ to powierzchnia surowa.

e Rz sprzed 1997 r. to wysokosc z 10 punktéw, nie
dzisiejsze Rz.

Opracowanie MetronQ na podstawie 1SO 21920-1:2021 i 1SO 1302:2002. Sciaga nie zastepuje normy przywotanej w tabliczce rysunku.
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